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Firat Universitesi Hastanesi ihtiyacit malzemefhizmet safin alinacaktir. Fiyat teklif asagida belirtilen tarih ve saatte Doner
Sermaye Satin alma Birimine bizzat, faks veya posta ile teslimini rica ederim. ‘
1- Malzeme/hizmet tesliminin kag giinde yapilacaginin belirtilmesi zorunludur. Belirtiimemesi durumunda siparis tarihinden itibaren teslim stiresi 30
giin olarak kabul edilecektir. Teslimatta gecikme durumunda geciken her giin igin fatura tutarinin (KDV harig) 0,001 (Bindebiri) oraninda gecikme
cezast hesaplanarak tahakkuk {izerinden kesilecektir. Teslimat satinalma biriminin siparis yazisina istinaden yapilacaktir. (Sézlegmeli alimlarda
sbzlesmedeki oran uygulanir) _
2- Teklif opsiyonu en az 30 giin olmali ve triin markast, belirtilecek ve tekiif fiyatlan KDV hari¢ verilecektir ve KDV orant belitilecekdir. Belittiimemesi
durumunda KDV dahil kabul edilecektir. Ayrica idarenin 6ngdrdiigh sartlar diginda, firma tarafindan ddeme giinii vb. talepleri tekliflerinde beliriseler
dahi, dikkate alinmayacaktir.
3- Mal teslimi hastane ambarina veya idarenin gésterecedi yere yaptlacaktir.Teslimat yerine kadar tim giderler satictya aittir.
4- Tibbi malzeme haricindeki Uriinlerde TSE markasi aranan malzemeler TSE belgeli olacaktir.
5- Teklif mektubunda silinti ve kazints yapiimayacaktir. Son teklif verme tarih ve saatinden sonra gelen teklifler degerlendiriimeyecek olup, ancak
idare gerek gérdigir tekdirde bu siireyi uzatabilir.:
6- Firma alacaklanini harcama yetkilisinin (Baghekimlik makami) izniyle devir ve temlik yapabilir. Temlik oncesi harcama yetkilisi makamindan
uygunluk yazisi alinmasi zorunludur.
7- Tibbi malzeme, ilag ve kit aimlarinda Saglik Bakanhginin TITUBB veya UTS kayd! gereken trriinlerin kayith olmasi halinde alim yapilacaktr. Uriintin
imalatgt veya ithalatgist olmadigi durumlarda ilgili satictin bayi olduuna dair TITUBB kayit ve bildirimi aranacaktir. Teklif mektubunda Firma
Tanmlayicr kodu, UBB kodu ve ayrica firmanin KIK de kaydi olacaktir. UBB kedu ve SUT kodu gereken firiinlerin kodunun belirtiimemesi ile KiK kaydi
olmayan firmalarin teklifi degerlendirmeye ahinmayacaktir. Sosyal Glivenlik Kurumu negatif listesinde bulunan tibbi malzemeler alinmayacak, alinsa
dahi negatif listeden gikmadikga fatura bedeli 86denmeyecektir. KIK kaydinin yapilmamasi ve kaydin gincellenmemesi maizeme alindiktan sonra
malzemenin negatif listeye diigmesi gibi malzeme kaynakli kuruma ait S6K kesinti tutarlan ve kurum zararlarnin tamami ilgili firma tarafindan
kargilanacaktir. )
8- Firmalar trin tesliminde BAY[ NO,LOT NO,SERi NO ' tarini faturalanida belirteceklerdir. Belirtmedikleri takdirde fatura isleme
alinmayacaktir. ‘
9- Saglik Uygulama Tebliginde yer alan tibbi malzemeler igin SUT kodu, Teblijde yer almayan malzeme olmasi durumunda bu durum teklif
mektubunda belirtilecektir.
10-Nitelikli malzeme ahmlarinda sartnamede numune istenmis ise teklif disinda numune dogrudan ilgili béliime génderilecektir ve
numune génderme ile iade masraflari saticiya ait olacakfir.
11- Firma tarafindan siparis edilen malzemenin teslim edilmemesi durumunda idare tarafindan kanun' geregi ilgili mercilere bildirim yapilarak, firma
idarenin belirleyecedi siire igerisinde dogrudan temin alimlarina igtirak edemeyecektir.
12- SUT 5.2.1 Maddeler geredi 2 Ay icerisinde dénem sonlandirilmasindan sonra getirilen fatura bedeli 6denmeyecektir.
13- Siparis sonrasi teslimi yapilan mal/hizmet alimlarinin teslimine mitteakip faturanmn Kuruma ulagtigi farihten itibaren (Faturanin
‘Kuruma teslim tarihi fatura arkasina kayit diisiilecektir.) 45. giinde isletmenin nakit durumuna gére &denecektir.
14- Verilen tekliflerde teslimat siiresi belirtilmesi zorunludur. Aksi takdirde 1. madde uygulanacaktir.
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I. Uriin laporoskopik ve agik cerrahi ameliyatlarinda organ rezeksiyonu ve

anastomoz saglamak i¢in tasarlanmig olmalidur,

2. Kartus, vaskiiler/ince veya vaskiiler/orta veya vaskiiler/kalin veya orta/kalin veya
ekstra/kalin dokulara uygun gesitleri olmalidir.

3. Kartus 30 veya 45 veya 60 mm arasi1 boyutlarda olmahdir.

4. Kartugun tel ¢aplan sirayla i¢ sirada 0.22(+0,02) mm, orta sirada 0.22(%:0,02)mm
ve dis sirada 0.22(£0,02) mm veya 0,24(+0,02) mm olmalidir.

5. Farkli dokulara uygun boyutta zimba kullanimu, ¢ift sirali ii¢ hat boyunca kapama
ve kesme yapmalidir.

6. Kartusun, bos yitkleme iinitesine yiiklenmesi, iizerindeki renkli kilif ile beraber
distal kisumdan anvilin proksimaline dogru kaydirilarak yapilmalidir ve tam
oturdugunda “klik” sesi duyulmali veya kartus yiikleme {initesinde yiiklii halde
hazir gelmelidir.

7. Kartus, yitkleme initesinden, u¢ kisminda bulunan bogluga, steril renkli kilifin uc
tirnagr gegirilip hafif yukari kaldirilarak veya steril bir obje yardum ile de hafif
yukari dogru kaldirilarak da ayrilabilmeli veya kartus yﬁkleme linitesinde yiiklii
hazir halde gelmelidir.

8. Akilli Kartus, akilli ve otomatik stapler cihazi ile kullamldiginda, iletisim
biitiinltigii olusturarak ka}‘tus ve zimba boyu gibi bilgileri staplere iletmeli ve
gercek zamanli geri bildirim vererek bu bilgiler, cihaz iizerinde bulunan dahili
ekran iizerinde goriintiilenebilmeli veya kartuslu yiikleme {initesi beraberinde
kullanilacak olan manuel stapler tabancasi ile kullanima uygun olmalidir.

9. Akill Kartug, akilli ve otomatik stapler cihazi ile kullanildiginda, prosediir
sirasinda cihaz {izerinde bulunan dahili ekran iizerinde doku kalinhigin1 gergek
zamanli geri bildirim vererek atesleme hizini ve klemp giiciinii otomatik olarak
ayarlayabilmeli ve stapler atesleme asamalari izlenebilmeli veya kartusiu yiikleme
linitesi beraberinde kullanilacak manuel stapler tabancasindaki standart
prosediirler uygulanarak kullantimalidir.

10. Akalli kartus veya kartuslu yiikleme iinitesi, kesme hattinin sagma ve soluna farkl:
boylarda kapanma yiiksekliginde {iger sira zimba yerlestirerek kesmeyi
saglamalidir.

11. Beraberinde kullanilacak olan yiikleme iinitesi veya kartuglu yiikleme iinitesi, ayni
markaya ait kartusa uyumlu tiim model ve boylardaki manuel stapler tabancalar
veya akilli stapler atesleyicileri ile akilli yiikleme {initesi vasitasiyla uyumlu

olarak kullanilabilmelidir.
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Kartus zimbalarin bulundugu g¢enenin yiizeyi, farkli yiikseklikteki zimbalarin

dokuya yerlestirilebilmesi igin basamaklt yaptya sahip olmalidir.

Kartus, zimbalar ateslendikten sonra en uygun lateral sikistirma basincin.

saglamasi i¢in asagidaki Sl¢iilere sahip olmahidir.

a. En icteki zimbalarin kapanmadan nceki Olgiisii 2 mm- 4.5 mm araliinda,
“kapandiktan sonraki 6lgiisii 0.75 mm-1.75 mm araliginda olmaludir.

b. Orta swradaki zimbalarin kapanmadan onceki &lciisii 2.5mm-4.5 mm
aralifinda, kapandiktan sonraki l¢iisii 1- 2 mm olmalidir.

c. En dig siradaki zimbalarin kapanmadan 6nceki dlgiisii 3mm- 5 mm araliinda,

kapandiktan sonraki ol¢iisii 1.25mm-2.30mm araliginda olmahdir.

. En di§ sira zimba en yiiksek yapida olmali, dokuyu daha az sikistirmali, zimba

hatti giivenligini maksimuma ¢ikarmalidir.

. Kompresyon ve klempleme esnasinda kademeli kartus yiizeyi sayesinde, doku

stresini azaltmalidir.

. Daha rahat ve giivenli atesleme igin, ti¢ basamakh kartus yiizeyi sayesinde;

klempleme ve atesleme esnasinda doku sivilari lateral olarak yayilmalidir.
Beraberinde yiikleme iinitesi kapatilip ateslenirken dokunun dogrusal olarak cene
disina hareketini engellenmesi i¢in 6nce en i¢ sira zimba, sonra bir arkadaki orta
sira zimba ve en son bir arkadaki en dis sira zimba dokuya yerlestirilerek atesleme

gergeklestirilmelidir. Bu sira atesleme siiresince bbyle devam etmelidir.

. Beraberinde kullanilacak olan yiikleme iinitesi veya kartuslu yiikleme iinitesi

universal stapler vasitasi ile agilandirilabilir olmali,veya otomatik akatli stapler
vasitasi ile milimetrik agtlandirma yapabilmelidir. Toplam agilanma 45° saga ve
45°sola olacak sekilde olmalidir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme {initesinin veya kartuslu yiikleme
iinitesinin gii¢lii ve sabit anvil yapisinin gelistirilmis klempleme glicli ve
basamakli kartu$' yapisi sayesinde atesleme swrasinda distal doku kaymasi
azaltilmis olmalidir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme iinitesinin veya kartuslu yiikleme
iinitesinin anvil kismu, staplerin kapatma basincint dokuya daha iyi aktarabilmesi
icin sabit ve dayanikii olmalidir. Sabit ve gii¢lii anvil kismi sayesinde staplerin

kapatma basincini dokuya daha iyi aktarabilmeli, kalin dokularda diizgiin B
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formasyonlu zimba kapanmasi saglanmali, sabit ve dar anvil yapisi sayesinde
hedef doku gevresindeki stapler doku kaymasi daha kolay yapilabilmelidir.

Daha rahat ve giivenli atesleme igin kartus ateslenirken kartus ve kartus yuvasi
anvili ile birlikte sikistrma basuici lateral olarak yayilmalidir. Beraberinde
yiikleme {initesi veya kartuslu yiikleme {initesi kapatilip ateslenirken dokunun
dogrusal olarak ¢ene disina hareketinin engellenmesi i¢in 6nce en i¢ sira zimba,
sonra bir arkadaki orta sira zimba ve en son bir arkadaki en dis sira zimba dokuya
yerlestirilerek atesleme gergeklestirilmelidir. Bu sira atesleme siiresince boyle
devam etmelidir.

Ug farkli zzimba boyu sayesinde ayni kartus daha genis doku kalinh@ araligindaki
dokularda kullanilabilmeli, boylece doku kalinligina uygun olmayan yanlis kartus
segiminden kaynaklanabilecek kagak riski minimize edilmelidir.

I¢ sirada 8, 11 veya 15 adet, orta sirada 8, 11 veya 15 adet ve dig sirada 8, 11 veya
15 adet olmak {izere tek tarafta 24, 33 veya 45 adet; iki tarafta toplam 48, 66 veya
90 adet zimba bulunmalidir.

Daha iyi hemostaz ve pneumonostas i¢in zimba sira sonu konfigiirasyonu 4 adet
zimbadan olugsmalidir. Bu sayede kagak riskinin en yiiksek oldugu en ug birlesme
kisminda risk minimuma indirilmelidir.

Hemostatik i¢ zimba hatti ve gii¢lii dis zimba hatti sayesinde, kesi hattina
arttirilmig kan perfiizyonu saglanmali, boylelikle nekroz riski minimize edilmis
olmalidir.

Ug basamakl kartus yiizeyi sayesinde doku istenilen kalinliga daha az gii¢ ile
sikigtirilabilmelidir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme iinitesi veya kartuslu yiikleme iinitesi
kalin doku uygulamalarinda €n iyi “B” formasyonunun olusmast i¢in atesleme ile
beraber iist geneyi doku iizerine pozisyonlayan bigaga monte mekanizmaya sahip
olmalidir. Bu mekanizma zorlu kalin doku uygulamalarinda rahat doku
transeksiyonu saglamals, atesleme esnasinda daha iyi sikistirma saglamalidir.
Beraberinde kullanilacak olan akilli yiikleme iinitesi veya kartuslu yiikleme
tinitesi anvili {izerindeki genisletilmis kovalar, konvensiyonel anvil kovalarina
genis zimba bacak hedefi saglamalidir, bu sayede zimba bacaklari zimba sirtiyla
ayni hizada biikiilmeli, boylece optimal zimba hatti giivenligi ve tutarli B
formasyonu saglanarak kagaklara kars: direnci arttirmalidir. '

Toplam zimba hatti uzunlugu 31 veya43-45 veya 59-61 mm olmalidir.
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Beraberinde kullanilacak olan yiikleme iinitesi veya kartus_lu yiikleme iinitesi

lizerinde, bigagin harekete gectigi ve bigagin durdugu noktalari gdsteren gizgiler

yer almalidir. — - -
Kartus, kullanilmis kartusun tekrar kullanilmamas igin ateslemeden sonra tekrar
aktive olmamalidir.

Beraberinde kullanilacak olan akilli yiikleme iinitesi iizerine 12 adet kartug
yiiklenebilmelidir veya her bir yiikleme tinitesi kartus yiiklii gelmelidir.
Beraberinde kullanilacak olan akilli yiikleme iinitesi veya kartuslu yiikleme
linitesi gii¢lii yekpare anvile sahip olmaly, iizerinde metrik gizgiler yer almalidir.
Beraberinde kullanilacak olan yiikleme iinitesi ve iizerindeki kartus veya kartuslu
ylikleme {initesi-en az 12 mm portta kullanilabilmelidir

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme iinitesi ve kartus veya kartuslu yiikleme

tinitesi staplerde bulunan grasping 6zelligi ile tam uyumlu olmalidir.

35.
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. Her 8 kartus icin 1 adet akilli yiikleme {initesi {icretsiz verilecek veya her bir

Uriin orijinal ambalajinda steril ve tek kullanimlik olmalidir.

Uriin ambalaji iizerinde son kullanma tarihi, UTS ve LOT bilgisi bulunmalidir.

yiikleme finitesi kartus yiiklii gelmelidir.




